Техническа спецификация
Техническата спецификация, на която трябва да отговарят строителните продукти, влагани в строежите, се определят чрез посочване на  европейски технически спецификации, Български стандарти, въвеждащи хармонизирани европейски стандарти, или еквивалентни признати национални технически спецификации /техническа спецификация на НАНИ -2009 год./
Видът на ремонтните работи и технологията за тяхното извършване се определя в зависимост от вида на покритието, характера на повредата, интензивността на движението, наличните материали, машини, местни условия и др. Необходимо е да се вземат предвид и следните изисквания :

1. възможност за полагане на пластове с различна дебелина

2. осигуряване на добра връзка със старото покритие

3. бързо провеждане на ремонтите и пускане на движението

Преди полагането на пластовете асфалтобетонова смес, осигуряваща равнинноста и носимоспособността е необходима подготовка на основата  в участъците с повреди по настилката. Повредите биват: разрушениия, деформации и др.

Разрушенията се състоят от различни  по вид пукнатини, дупки и кръпки.

Технология за изкърпване на единични дупки
Качественото запълване на дупките започва с подоготвителна работа:
1. Местата за ремонт се очертават  в правилна правоъгълна фигура с две от страните, успоредни на оста на пътя, включваща повредената зона и минимум по 10 см. от здравото покритие в страни от повредената повърхност.

2. Изрязва  се очертаната фигура с пневматичен къртач, подходяща резачка и се отстранява материала до достигане до здрав пласт. Отстраняването на материала  в задисимост от едрината му става с лопата или механизирано с товарачна машина.

3. Добре оформената дупка се почиства грижливо от несвързан материал с помощта на метли, четки и сгъстен въздух.

4. Напръскват се или се намазват стените с разредена  бавноразпадаща се катионна или анионна битумна емулсия в количество 0,25-0,75 кг/м2.
5. Така подготвената дупка се запълва по цялата дълбочина с гореща асфалтова смес. До дълбочината на горния пласт на покритието се запълва с пореста асфалтов асмес за долен пласт,а останалата част с плътна асфалтова  смес за горен пласт на покритието.

6. Разпределянето на сместа се извършва от крайщата към средата, за да се гарантира добра връзка между старата и новата настилка.
7. При запълването на дупките трябва да се държи сметка за намаляване  дебелината на асфалтовия пласт след уплътняване, сместта се подравнява  с помоща на дървено гребло.

8. Уплътняването се извършва на пластове, ако дупката е по-дълбока от 10 см. като всеки пласт се уплътнява с вибрационна плоча, ръчен вибрационен валяк, при по-големи ремонтни площи и с обикновен валяк със стоманен бандаж.
9. Посредством дървена лата се проверява равнинноста на кръпката.

Използваните горещи асфалтови смеси да отговарят на изискванията на:

 БДС EN13108 или на Техническата спецификация на “НАПИ”  съгласно БДС EN 13808, БДС EN 14 188 –за плътна асфалтова смес.
Технология за фрезоване на отделни участъци и полагане

на асфалтова смес.
Чрез фрезоване се ремонтират мрежовидни пукнатини, дупки и кръпки, като фрезования материал се заменя с плътен асфалтобетон.
1. Отстранява се повредената част от настилката, като се оформя правоъгална фигура  с две страни успоредни на оста на пътя и навлизащи най-малко 10 см. в здравата  настилка. За тази операция се използва пътна фреза с работна ширина 0,50 м  или 1 м.

2. Откритата повърхност се почиства добре със сгъстен въздух или телени четки.

3. Запълват се евентуалните пукнатини в по-долните пластове с бавно разпадаща се битумна емулсия или асфалтова паста и се прави разлив  на разредена бавно разпадаща се битумна емулсия за връзка  в количество 0,25-0,75 кг/м2.

4. Обработката на фрезованите площи  и стените им може да се извърши с разреден битум МС30, МС70 или МС 250 с разход от 1,15 до 0,35кг/м2 или битумна емулсия 0,30/0,40кг/м2 .
5. Разстилане на асфалтова смес  става с асфалтополагаща машина или на ръка, като се извършва от крайщата към средата, за да се осигури добра връзка между старата и новата настилка.
6. Уплътнявянета на сместа с валяк с тегло 6-8 т. започва от крайщата към средата, като при първото преминаване на валяка бандажите застъпват не по-вече от 15-20 см. от ремонтираното място.Уплътняването на сместа трябва да завърши преди темепературата и да спадне под 90° С.
Използваните горещи асфалтови смеси да отговарят на изискванията на: БДС EN13108
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